Austausch- und Zubehorteile
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i Elbe kardantengely ellenperemek Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine Mdpeq, kann bei dem angegebenen Durchmesser
o Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich. nicht allein tiber eine Passfeder tibertragen werden.
L . . . . . *1D 2 - 90°
Lo Die in der Tabelle angegebenen Anziehdrehmomente sind Maximalwerte, bei denen die F
5'3 o resultierende Beanspruchung aus Zug und Torsion 90 % der Mindeststreckgrenze erreicht. _ _ |
22 Sie gelten nur bei normaler Oberflachenbeschaffenheit, wobei Gewinde, Kopf- und Muttern- 1 ] —~
=is auflage leicht gedlt sind. Bei Gewinden mit Sonderbehandlung sind die Anziehdrehmomente
fish , entsprechend zu verkleinern! Um einen maglichst hohen Haftreibwert zu erreichen, miissen \ T
S5 die Flanschflachen sauber und fettfrei sein. Die Oberflachenrauhigkeit soll 25 um nicht = : g
- - {7 1 iiberschreiten! A G B
o — _ L b
‘ Die Verbindungsschrauben werden tblicherweise vom Gegenflansch aus eingefiihrt. 0 ; |
Dabei dient die Hinterdrehung ,C" gleichzeitig als Schraubenkopf-Sicherung. 1 j |
Gelenkseitiges Einfiihren der Schrauben ist nur bei einigen GroRen ohne Nacharbeit maglich. T ‘ L
Bei ausgepragtem Reversierbetrieb empfiehlt es sich, die Schraubverbindungen durch Eli
zusétzliche Spannhiilsen zu entlasten bzw. Flansche mit Kreuzverzahnung einzusetzen. L "
—— S — —
Die angegebenen Stiickzahlen pro Garnitur beziehen sich auf
eine Gelenkwelle mit 2 Flanschen
Flansch-Verschraubungsgarnituren fiir Flansche ohne Kreuzverzahnung Gegenflansche
Bestell-Nr. 0.105.192.001 0.106.192.001 0.107.192.001 0.109.192.001 0.110.192.001 0.112.192.001 0.113.192.001 0.148.192.001 0.158.192.001 0.117.192.001 Bestell-Nr. 1.105.240 1.106.240 1.107.240 1.109.240 1.110.240 1.112.240 1.113.240 1.148.240 1.158.240 1.117.240 1.120.240 1.122.240
fiir GelenkgroRe 105 105/106 106/107 107/109 109/110 110/112 12/113 148 158 n7 fiir GelenkgroRe Nm 0.105  0.106/0.1050.107/0.1060.109/0.1070.110/0.1090.112/0.110  1.113 0.148 0.158 0.117 0.120 0.122
Flansch-8 A mm 58 65 75 90 100 120 120/150 150/180 150/180 150 A mm 58 65 75 90 100 120 120 150 150 180 225 250
6-kant-Schrauben DIN EN 24014-109 mm  M5x 14 M6 x 18 M6 x 18 M8 x 24 M8 x 24 M8x26 M10x30 MI12x35 M12x40 M12x40 B mm 30 35 42 47 57 75 75 90 90 110 140 140
Anzahl pro Garnitur 8 8 12 8 12 16 16 16 16 24 Coz mm 388 418 518 61.2 70,7 88,2 84,1 110,6 1106 131 1715 190
6-kant Muttern DIN EN ISO 7042 - 10 mm M5 M6 M6 M8 M8 M8 M10 M12 M12 M12 D mm 4 5 6 8 8 9 10 10 12 14 15 18
Anzahl pro Garnitur 8 8 12 8 12 16 16 16 16 24 Eq2 mm 14 1.6 19 23 23 23 23 28 28 28 45 55
Anziehdrehmoment Nm 85 14 14 35 35 35 69 120 120 120 F7 mm 20 25 30 35 40 45 55 60 65 80 110 10
G mm 32 40 45 52 60 80 80 95 95 18 165 188
Bestell-Nr. 0.117.192.002 0.117.192.003 0.120.192.001 0.120.192.002 0.122.192.002 0.122.192.003 He0! mm 47 52 62 745 84 1015 1015 130 130 155,5 196 218
fiir GelenkgroRe 17 158/117 120/122 120/122 120/122 122 Jsn mm 5 6 6 8 8 8 10 12 12 16 16 18
Flansch-@ A mm 165/180 165/180 180 180/225 225 250 K mm 228 283 333 383 433 48,8 593 64,4 69,4 854 16,4 1164
6-kant-Schrauben DIN EN 24014-109 mm  M16x46 M14x42 M16x50 M16x50 M16x50 M18x 60 LR mm 6 8 8 10 12 14 16 18 18 22 28 28
Anzahl pro Garnitur 16 16 20 16 24 16 S mm 30 40 48 55 62 70 85 100 15 125 170 280
6-kant Muttern DIN EN IS0 7042- 10 mm M16 M14 M16 M16 M16 M18 Anzahl der Flanschldcher 4 4 6 4 6 8 8 8 8 8 8 8
Anzahl pro Garnitur 16 16 20 16 24 16
Anziehdrehmoment Nm 295 190 295 295 295 450
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Werden die Gegenflansche selbst gefertigt,
so sind folgende Hinweise zu beachten:

fa —
1. Die Oberfldchenrauhigkeit der Flanschflache soll 25 pm nicht
Flansch-Verschraubungsgarnituren fiir Flansche mit Kreuzverzahnung 1 Uberschreiten. . .
2. Die Gegenflansche sind so auszubilden, dass geniigend Platz zum
Toteranz h6 Einfiihren der Befestigungsschrauben vorhanden ist.
Bestell-Nr. 0.112.192.0030.158.192.0050.117.192.008 Abstand , X" sollte mindestens der Schraubenlange einschlieRlich
Kopf entsprechen.
fiir GelenkgroRe 112/113/148  158/117  117/120/122 3. Fiir einen einwandfreien Lauf der Gelenkwelle ist ein einwand-
N freier Rundlauf der Gegenflansche erforderlich.
REEE A mm 20 0 L0 Ra Pi ichung P, und Rundlaufabweichung R sollen bei
6-kant-Schrauben DIN EN 24014-109 mm  M10x40 M12x40 M14x45 X schnellaufenden Wellen je 0,04 mm nicht tiberschreiten.
Anzahl pro Garnitur 8 8 8
6-kant Muttern DIN EN IS0 7042-10  mm M10 M12 M14
Anzahl pro Garnitur 8 8 8
Anziehdrehmoment Nm 46 79 125
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