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Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.105.XX0

8 =max. Beugungwinkel pro Gelenk

Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlénge der Rohrausfiihrungen

S; _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfithrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P; =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _ alternative Rohr-0
P3

Gewiinschte Lange ,,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine
Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.
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Beiderseits groRerer Flansch
Endnummer: 0.105.XX1

Gelenkwellen mit Langenausgleich

C

Umlauf-@65 —

mit

GroRRe 0.105

Mdpeq, kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine
Passfeder tibertragen werden.

/A

Beiderseits Anschlussnabe

Wi
/“AuBenabschmierung

Mdpyenn 190 Nm Mdgen, 250 Nm

=— Umlauf-© 65 —

ohne Passfedernut Endnummer: 0.105.XX2
Passfedernut Endnummer: 0.105.XX3

Nut nach
DIN 6885 Blatt 1

ohne La

zus. Profilschutz auf Wunsch

Rohrausfiihrung
normaler Ausziehbereich

kein Profilschutz méglich

Rohrausfiihrung
gréRerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung |

zus. Profilschutz auf Wunsch

Kurzausfiihrung |1

Rohrausfiihrung

Gelenk doppelt

g G Gelenke ohne Langenausgleich

Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0.105.100 0.105.101 0.105.102 - 0.105.110 0.105.111 0.105.112 - 0.105.130 0.105.131 0.105.132 0.105.140 0.105.141 0.105.142 - 0.105.200 0.105.201 0.105.202 - 0.105.300 0.105.301 0.105.302 0.105.400 0.105.401 0.105.402 -
Beugungswinkel & ° 30 25 30 = 30 25 30 = 30 25 30 30 25 30 = 30 25 30 = 30 25 30 30 25 30 =
Flansch-@ mm 58 65 Nabe - 58 65 Nabe - 58 65 Nabe 58 65 Nabe - 58 65 Nabe - 58 65 Nabe 58 65 Nabe -
Snin bzw. S mm 240 240 280 = 257 257 297 = 165 165 205 195 195 235 = 160 160 200 = 10 110 150 60 60 100 =
S, mm - - - - - - - - 175 175 215 215 215 255 - - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 25 25 25 = 40 40 40 = 20 20 20 25 25 25 = = = = = = = = = = = =
X mm - - - - - - - - 25 25 25 25 25 25 - - - - - - - - - - - -
P mm 28x15 28x15 28x15 - 28x15 28x15 28x15 - - - - - - - - 28x15 28x15 28x15 - - - - - - - -
P, mm 40x2 40x2 40x2 - 40x2 40x2 40x2 - - - - - - - - 40x2 40x2 40x2 - - - - - - - -
Py mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Zahnprofil DIN 5480 mm 20x1,5x12 20x1,5x12 20x1,5x12 - 20x1,5x12 20x1,5x12 20x1,5x12 - 20x1,5x12 20x1,5x12 20x1,5x12 20x1,5x12 20x1,5x12 20x1,5x12 - - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschlocher 4 4 = = 4 4 = = 4 4 = 4 4 = = 4 4 = = 4 4 = 4 4 = =
Jn (bei Sy bzw. S) kgm? 0,000185 0,00022  0,00019 = 0,00019 0,000225 0,000195 = 0,00018  0,00021 0,000185 0,00022  0,00025 0,000225 = 0,000152 0,000187 0,000157 = 0,00012  0,00015 0,000125 0,000072 0,00011  0,000077 =
Jn (bei S;) kgm? - - - - - - - - 0,00021  0,00024  0,000215 0,00024  0,00027  0,000245 - - - - - - - - - - - -
Jnn/100 mm Normalrohr kgm? 0,000017 0,000017 0,000017 = 0,000017 0,000017 0,000017 = = = = = = = = 0,000017 0,000017 0,000017 = = = = = = = =
G (bei Sy bzw. S) kg 118 125 1,31 - 1,26 133 1,39 - 0,93 1,00 1,07 0,99 1,06 112 - 0,88 0,95 1,01 - 0,69 0,76 0,83 0,40 0,47 0,53 -
G (bei S;) kg = = = = = = = = 0,98 1,05 112 13 110 117 = = = = = = = = = = = =
G/100 mm Normalrohr kg 0.1 0.1 0.1 - 0.1 0.1 0.1 - - - - - - - - 0.1 0.1 0.1 - - - - - - - -

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland* =
0180 -3 -435365

*9Cent/Min.

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0
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Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.106.XX0

R =max. Beugungwinkel pro Gelenk

Jn =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Suin =Mindestldnge der Rohrausfiihrungen

S; _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _ alternative Rohr-0
P3

Gewiinschte Lange ,.S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

/ AuBenabschmierung

15—

Beiderseits groRerer Flansch
Endnummer: 0.106.XX1

Gelenkwellen mit Langenausgleich

zus. Profilschutz auf Wunsch

Rohrausfiihrung
normaler Ausziehbereich

Umlauf-@ 60 =

‘

Umlauf-@ 73 —

kein Profilschutz méglich

Rohrausfiihrung
groBerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung |

GrolRe 0.106

Mdpeq, kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine
Passfeder tibertragen werden.

Beiderseits Anschlussnabe

Umlauf-@ 60 —=

e

Mdpen, 400 Nm Mdgen, 520 Nm

Nut nach
DIN 6885 Blatt 1

ohne Passfedernut Endnummer: 0.106.XX2
mit  Passfedernut Endnummer: 0.106.XX3

zus. Profilschutz auf Wunsch

Kurzausfiihrung |1

Rohrausfiihrung

Gelenk doppelt

Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0.106.100 0.106.101 0.106.102 - 0.106.110 0.106.111 0.106.112 0.106.130 0.106.131 0.106.132 0.106.140 0.106.141 0.106.142 0.106.200 0.106.201 0.106.202 - 0.106.300 0.106.301 0.106.302 0.106.400 0.106.401 0.106.402 -
Beugungswinkel & ° 30 20 30 - 30 20 30 30 20 30 30 20 30 30 20 30 - 30 20 30 30 20 30 -
Flansch-0 mm 65 75 Nabe - 65 75 Nabe 65 75 Nabe 65 75 Nabe 65 75 Nabe - 65 75 Nabe 65 75 Nabe -
Snin bzW. S mm 260 260 315 = 290 290 345 180 180 236 220 220 276 165 165 220 = 120 120 176 64 64 120 =
S, mm - - - - - - - 200 200 256 235 235 291 - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 30 30 30 = 60 60 60 20 20 20 30 30 30 = = = = = = = = = = =
X mm - - - - - - - 30 30 30 30 30 30 - - - - - - - - - - -
P mm 32x15 32x15 32x15 - 32x15 32x15 32x15 - - - - - - 32x15 32x15 32x15 - - - - - - - -
P, mm 50x2 50x2 50x2 - 50x2 50x2 50x2 - - - - - - 50x2 50x2 50x2 - - - - - - - -
Py mm 70x3 70x3 70x3 = 70x3 70x3 70x3 = = = = = = 70x3 70x3 70x3 = = = = = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 - 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 25x1,5x15 - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschlocher 4 6 = = 4 6 = 4 6 = 4 6 = 4 6 = = 4 6 = 4 6 = =
Jn (bei Sy bzw. S1) kgm? 0,000415 0,000587 0,000448 = 0,00044 0,000612  0,00047 0,00039  0,00056  0,00042 0,00043  0,00060  0,00046 0,000336  0,00051  0,00036 = 0,00028 0,00045 0,00031 000015 0,00032 0,00018 =
Jn (bei S;) kgm? - - - - - - - 0,00042  0,00059  0,00045 0,00045  0,00062  0,00048 - - - - - - - - - - -
Jn/100 mm Normalrohr kgm? 0,000026 0,000026 0,000026 = 0,000026 0,000026 0,000026 = = = = = = 0,000026 0,000026 0,000026 = = = = = = = =
G (bei Syyip bzw. S) kg 177 1,95 2,02 - 1.87 2,04 2nm 1,39 1,56 1,64 1,58 175 1,83 1,16 1,34 1.4 - 0,99 1,16 1.24 0,56 0,73 0,80 -
G (bei S;) kg = = = = = = = 154 1.7 178 1,63 1,80 1,87 = = = = = = = = = = =
G/100 mm Normalrohr kg 01 0,11 011 - 0,11 01 01 - - - - - - 0,11 01 01 - - - - - - - -

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland* =

0180-3-435365

*9Cent/Min.

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0
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Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Nadellager-Ausfilhrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine

LBE kardantengely
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Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.107.XX0

R =max. Beugungwinkel pro Gelenk

Jn =Massentrégheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der

S, ~ Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S,

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groBere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,.S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.
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Beiderseits groRerer Flansch
Endnummer: 0.107.XX1

Gelenkwellen mit Langenausgleich

zus. Profilschutz auf Wunsch

Rohrausfiihrung
normaler Ausziehbereich

kein Profilschutz mglich

Rohrausfiihrung
groBerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung |

GroRRe 0.107

Mdpenn 920 Nm Mdgen, 1200 Nm

o
o
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o
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Mdpeq kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine
Passfeder tbertragen werden.

Nut nach
DIN 6885 Blatt 1
Beiderseits Anschlussnabe
ohne Passfedernut Endnummer: 0.107.XX2
mit  Passfedernut Endnummer: 0.107.XX3
Gelenkwellen ohne Léng; G Gelenke ohne Langenausgleich

zus. Profilschutz auf Wunsch

Kurzausfiihrung |1 Rohrausfiihrung Gelenk doppelt Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0.107.100 0.107.101 0.107.102 - 0.107.110 0.107.111 0.107.112 - 0.107.130 0.107.131 0.107.132 0.107.140 0.107.141 0.107.142 - 0.107.200 0.107.201 0.107.202 - 0.107.300 0.107.301 0.107.302 0.107.400 0.107.401 0.107.402 -
Beugungswinkel & ° 30 18 30 = 30 18 30 = 30 18 30 30 18 30 = 30 18 30 = 30 18 30 30 18 30 =
Flansch-0 mm 75 90 Nabe - 75 90 Nabe - 75 90 Nabe 75 90 Nabe - 75 90 Nabe - 75 90 Nabe 75 90 Nabe -
Snin bzw. S mm 300 300 390 = 360 360 450 = 200 200 288 250 250 338 = 200 200 290 = 140 140 228 72 72 160 =
S, mm - - - - - - - - 225 225 313 210 270 358 - - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 35 35 35 = 70 70 70 = 25 25 25 35 35 35 = = = = = = = = = = = =
X mm - - - - - - - - 35 35 35 35 35 35 - - - - - - - - - - - -
P mm 40x2 40x2 40x2 - 40x2 40x2 40x2 - - - - - - - - 40x2 40x2 40x2 - - - - - - - -
P, mm 50 x 2 50x2 50x2 - 50x2 50x2 50x 2 - - - - — - - - 50x2 50x2 50x 2 - - - - - - - -
Py mm 70x3 70x3 70x3 = 70x3 70x3 70x3 = = = = = = = = 70x3 70x3 70x3 = = = = = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 28x1,5x17 28x1,5x17 28x1,5x17 - 28x1,5x17 28x1,5x17 28x1,5x17 - 28x1,5x17 28x1,5x17 28x1,5x17 28x1,5x17 28x1,5x17 28x1,5x17 - - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschlocher 6 4 = = 6 4 = = 6 4 = 6 4 = = 6 4 = = 6 4 = 6 4 = =
Jn (bei Sy bzw. 1) kgm? 0,00098 0,00127  0,00121 = 0,00104 0,00133  0,00127 = 0,00089 0,00118 0,00112 0,00093 000121  0,00116 = 0,00078  0,00107  0,00101 = 0,00069 0,00098 000092 0,00031 0,00060 0,00054 =
Jn (bei S5) kgm? - - - - - - - - 0,00092 0,00120  0,00115 0,0009 000124  0,00118 - - - - - - - - - - - -
Jn/100 mm Normalrohr kgm? 0,000068 0,000068 0,000068 = 0,000068 0,000068 0,000068 = = = = = = = = 0,000068 0,000068 0,000068 = = = = = = = =
G (bei Syyip bzw. S) kg 2,60 2,90 329 - 3,04 335 373 - 1,98 2,29 2,67 2,21 2,58 2,96 - 1.89 2,20 2,58 - 1,51 1,82 2,7 081 112 1,50 -
G (bei S;) kg = = = = = = = = 22 2,51 2,90 2,36 2,67 3,05 = = = = = = = = = = = =
G/100 mm Normalrohr kg 0,19 0,19 019 - 0,19 019 0,19 - - - - - - - - 0,19 019 0,19 - - - - - - - -

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise =

www.elbe-group.de

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0

m  Service-Telefon Inland* =
0180 -3 -435365

*9Cent/Min.
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0.100

Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100 GroRe 0.109 Mdyen, 1700 Nm Mdgenz 2200 Nm

Nadellager-Ausfiihrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine Mdpen, kann bei dem angegebenen
Z Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich. Durchmesser nicht allein tber eine
-ELBE kal‘dantengely Passfeder tibertragen werden.
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Beiderseits Normalflansch Beiderseits gréRerer Flansch Beiderseits Anschlussnabe Beiderseits Flansch fiir graReren Beugungswinkel
Endnummer: 0.109.XX0 Endnummer: 0.109.XX1 ohne Passfedernut Endnummer: 0.109.XX2 Endnummer: 0.109.XX5

mit  Passfedernut Endnummer: 0.109.XX3

B =max. Beugungwinkel pro Gelenk Tanlkwall

Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

ohne Léang G Gelenke ohne Langenausgleich

Ei _ alterative Rohr-@ zus. Profilschutz auf Wunsch kein Profilschutz mdglich zus. Profilschutz auf Wunsch

Gewiinschte Lange ,S" und max. Drehzahl  Rohrausfiihrung Rohrausfiihrung Kurzausfiihrung | Kurzausfiihrung I Rohrausfiihrung Gelenk doppelt Gelenk einfach

bei Bestellung bitte angeben! normaler Ausziehbereich groBerer Ausziehbereich

Bestell-Nr. 0.109.100 0.109.101 0.109.102 0.109.105 0.109.110 0.109.111 0.109.112 0.109.115 0.109.130 0.109.131 0.109.132 0.109.140 0.109.141 0.109.142 0.109.145 0.109.200 0.109.201 0.109.202 0.109.205 0.109.300 0.109.301 0.109.302 0.109.400 0.109.401 0.109.402 0.109.405

Beugungswinkel B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35

Flansch-@ mm 90 100 Nabe 90 90 100 Nabe 90 90 100 Nabe 90 100 Nabe 90 90 100 Nabe 90 90 100 Nabe 90 100 Nabe 90

Siin bzw. § mm 348 348 423 375 393 393 468 425 225 225 301 280 280 356 315 216 216 291 235 152 152 228 84 84 160 104

S, mm - - - - - - - - 250 250 326 310 310 386 345 - - - - - - - - - - -

X bzw. X; mm 40 40 40 40 80 80 80 80 25 25 25 40 40 40 40 - = - - = - - = - - -

Xo mm - - - - - - - - 40 40 40 40 40 40 40 - - - - - - - - - - -

P, mm 50 x 2 50 x 2 50 x 2 50 x 2 50 x 2 50 x 2 50 x 2 50 x 2 - - - - - - - 50 x 2 50 x 2 50 x 2 50 x 2 - - - - - - -

P, mm 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 - - — — - - - 70x3 70x3 70x3 70x3 - - - - - - -

Ps mm 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 = = = = = = = 80x4 80x4 80x4 80x4 = = = = = = =

Zahnprofil DIN 5480 mm 32x2x14  32x2x14 32x2x14 32x2x14  32x2x14 32x2x14 32x2x14 32x2x14  32x2x14 32x2x14 32x2x14 32x2x14 32x2x14 32x2x14 32x2x14 - - - - - - - - - - -

Anzahl der Flanschltcher 4 6 = 4 4 6 = 4 4 6 = 4 6 = 4 4 6 = 4 4 6 = 4 6 = 4

Jon (bei Syip bzw. S5) kgm? 0,00249  0,00286  0,00267  0,00281 000259 0,00296 0,00277  0,00291 0,00221  0,00258  0,00239 0,00238 000275 000256 000270 000239 000276 000257 000233 000166 000299 000184  0,00075 0,001 0,00093  0,00107

Jon (bei Sp) kgm? - - - - - - - - 0,00226  0,00263  0,00244 0,00256  0,00293  0,00274  0,00288 - - - - - - - - - - -

Jpn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00014  0,00014 0,00014 0,00014 000014 0,00014 000014 0,00014 = = = = = = = 0,00014  0,00014 0,00014  0,00014 = = = = = = =

G (bei Sy bzw. Sy) kg 491 512 5,68 5,10 541 561 6,18 571 3,80 4,00 4,57 422 4,43 5,00 4,58 373 3,94 4,50 388 3,02 323 379 171 1,92 249 1,87

G (bei Sy) kg = = = = = = = = 41 431 4,88 4,38 4,59 515 4,66 = = = = = = = = = = =

G/100 mm Normalrohr kg 024 024 024 0.24 024 024 0.24 024 - - - - - - - 024 0,24 0.24 024 - - - - - - -

20 21
ORIGINAL
m  Service-Telefon Inland* = m  Service-Telefon Ausland =
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Kardan-Gelenkwellen
Rollenlager-Ausfiihrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine

ELBE kardantengely

Baureihe 0.100

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.
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Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.110.XX0

B =max. Beugungwinkel pro Gelenk

Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Beiderseits groBerer Flansch
Endnummer: 0.110.XX1

Gelenkwellen mit Léngenausgleich

zus. Profilschutz auf Wunsch

Rohrausfiihrung
normaler Ausziehbereich

Rohrausfiihrung
groRerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung |

GroRe 0.110

M kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine
Passfeder tibertragen werden.

AuiWunsch
/AuBenabschmierung

Beiderseits Anschlussnabe

t=—- Umlauf-@ 112—

Mdpen, 2300 Nm Mdgen, 3000 Nm

ohne Passfedernut Endnummer: 0.110.XX2

mit

zus. Profilschutz auf Wunsch

Kurzausfiihrung |1

Passfedernut Endnummer: 0.110.XX3
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2
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Nut nach
DIN 6885 Blatt 1
Gelenkwellen ohne La loin

Rohrausfiihrung
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2,6408] L Auf Wunsch
: AuBenabschmierung

Beiderseits Flansch fiir groBeren Beugungswinkel
Endnummer: 0.110.XX5

Gelenke ohne Langenausgleich

Gelenk doppelt Gelenk einfach

o
&

\

Bestell-Nr. 0.110.100 0.110.101 0.110.102 0.110.105 0.110.110 0.110.111 0.110.112 0.110.115 0.110.130 0.110.131 0.110.132 0.110.140 0.110.141 0.110.142 0.110.145 0.110.200 0.110.201 0.110.202 0.110.205 0.110.300 0.110.301 0.110.302 0.110.400 0.110.401 0.110.402 0.110.405
Beugungswinkel B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35 20 18 20 35 18 18 18 20 18 20 35
Flansch-0 mm 100 120 Nabe 100 100 120 Nabe 100 100 120 Nabe 100 120 Nabe 100 100 120 Nabe 100 100 120 Nabe 100 120 Nabe 100
Swin bzw. S mm 374 374 464 405 464 464 554 490 255 255 343 310 310 398 355 250 250 338 210 160 160 248 92 92 180 16
S, mm - - - - - - - - 280 280 368 340 340 428 385 - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 40 40 40 40 95 95 95 95 30 30 30 40 40 40 40 = = = = = = = = = = =

X mm - - - - - - - - 40 40 40 40 40 40 40 - - - - - - - - - - -

P, mm 50x 3 50x3 50x3 50x 3 50x3 50x 3 50x3 50x3 - - - - - - - 50x3 50x3 50x 3 50x3 - - - - - - -
P, mm 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 70x3 - - — - - - 70x3 70x3 70x3 70x3 - - - - - - -
Py mm 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 80x4 = = = = = = = 80x4 80x4 80x4 80x4 = = = = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 35x2x16 - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 6 8 = 6 6 8 = 6 6 8 = 6 8 = 6 6 8 = 6 6 8 = 6 8 = 6

Jn (bei Sy bzw. S4) kgm? 0,00378  0,0051 0,040  0,0041 0,00406 000538 000428 000438 000389 000521 0,00410 0,00415 0,00547 000437 000519 000352 000484 000374 000456 000319 000451 000340 000152 000284 000173  0,00204
Jn (bei S;) kgm? - - - - - - - - 0,00404  0,00536  0,00426 0,00430  0,00562  0,00452  0,00542 - - - - - - - - - - -
Jpn/100 mm Normalrohr kgm? 000019 0,00019 000019 000019 000019 0,00019 0,00019  0,00019 = = = = = = = 0,00019  0,00019  0,00019  0,00019 = = = = = = =

G (bei Sy bzw. Sy) kg 6,32 6,77 7,08 6,56 748 793 823 7,62 5,12 5,57 5,87 5,63 6,08 6,38 6,05 49 5,35 5,65 5,02 398 443 473 2,25 2,70 3,00 2,39
G (bei Sp) kg = = = = = = = = 5,44 5,89 6,19 5,88 6,33 6,63 6,25 = = = = = = = = = = =
(6/100 mm Normalrohr kg 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - - - - 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - - - - -
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= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland*

0180-3-435365

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0
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Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Nadellager-/ Rollenlager-Ausfiihrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

GroRe 0.112

Mdyen, kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine

Mdpenn 3350 Nm Mdgen, 4350 Nm

LBE kardantengely

Passfeder tibertragen werden.
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25405 | [aufwunsch srosl |/ nsch] 2,5798 Auf Wunsch
o IAuuBen:gZChmlerung i \‘ /iﬁggmjg;c;‘m\erung A" Bengbechmierung Nut nach L _Auuginégzghmierung
= by DIN 6885 Blatt 1 -
Beiderseits Normalflansch Beiderseits groRerer Flansch Beiderseits Anschlussnabe Beiderseits Flansch fiir graReren Beugungswinkel
Endnummer: 0.112.XX0 Endnummer: 0.112.XX1 ohne Passfedernut Endnummer: 0.112.XX2 Endnummer: 0.112.XX5
mit  Passfedernut Endnummer: 0.112.XX3
8 =max. Beugungwinkel pro Gelenk Gelenkwellen mit Langenausgleich Gelenkwellen ohne Léng A M Gelenke ohne Langenausgleich
Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht
Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

zus. Profilschutz auf Wunsch

Rohrausfiihrung
normaler Ausziehbereich

Rohrausfiihrung
groRerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung |

zus. Profilschutz auf Wunsch

Kurzausfiihrung |1

Rohrausfiihrung

Gelenk doppelt Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0112100 0.112.101 0.112.102 0.112.105 0.112.110 0.112.111 0.112112 0112115 0.112130 0.112.131 0.112.132 0.112.140 0.112.141 0.112.142 0.112.145 0.112200 0.112.201 0.112.202 0.112.205 0.112.300 0.112.301 0.112302 0.112.400 0.112.401 0.112.402 0.112.405
Beugungswinkel B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35 20 18 35 35 20 18 20 20 18 35 35
Flansch-0 mm 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 150 Nabe 120
Swin bzw. S mm 473 473 664 505 523 523 4 580 325 325 515 400 400 590 435 301 301 490 320 200 200 390 120 120 310 140
S, mm - - - - - - - - 360 360 550 430 430 620 470 - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 60 60 60 60 120 120 120 120 35 35 35 60 60 60 60 = = = = = = = = = = =
X mm - - - - - - - - 50 50 50 60 60 60 60 - - - - - - - - - - -
P, mm 60x4 60 x4 60 x4 60x4 60 x4 60 x4 60x4 60 x4 - - - - - - - 60x 4 60 x 4 60 x4 60x4 - - - - - - -
P, mm 80x4 80 x4 80 x4 80x4 80 x4 80x4 80x4 80 x4 - - - - - - - 80 x4 80x4 80x4 80 x4 - - - - - - -
Py mm 90x4 90x4 90x4 90x4 90x4 90x4 90x4 90x4 = = = = = = = 90x4 90x4 90x4 90x4 = = = = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 42x2x20 - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 8 8 = 8 8 8 = 8 8 8 = 8 8 = 8 8 8 = 8 8 8 = 8 8 = 8
Jn (bei Sy bzw. S4) kgm? 001021 001390 001210 001278 00108 001449 001270 001560 001033 001408 0,01230 001195 001564 001384 001323 00091 00133 00115 001089 000904 001273 00109 0,00354  0,00723 0,00543  0,00598
Jn (bei S;) kgm? - - - - - - - - 0,01059  0,01797  0,01248 001199 001568 001388  0,01327 - - - - - - - - - - -
Jpn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00045 0,00045 000045 0,00045 0,00045 0,00045 0,00045  0,00045 = = = = = = = 0,00045 0,00045 0,00045 0,00045 = = = = = = =
G (bei Sy bzw. Sy) kg 10,66 12,02 15,24 10,82 11,55 1291 16,14 12,53 8,75 10,11 1333 9,66 11,02 14,24 9,99 7.88 9,24 12,45 8,13 6,44 78 11,02 31 5,07 8,29 397
G (bei Sp) kg = = = = = = = = 9,22 10,58 13,80 9,99 11,35 14,57 10,32 = = = = = = = = = = =
(6/100 mm Normalrohr kg 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 - - - - - - - 0,55 0,55 0,55 0,55 - - - - - - -
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= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland*

0180-3-435365

] = Service-Telefon Ausland =

*9Cent/Min.

+49 (0) 71 42/353-0
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Nadellager-/ Rollenlager-Ausfiihrung

LBE kardantengely
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25405 Auf Wunsch
/ AuBenabschmierung
oz T

Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.113.XX0

B =max. Beugungwinkel pro Gelenk

Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Bei
Ub

Gelenkwellen mit Léngenausgleich

zus. Profilschutz auf Wunsch

Rohrausfiihrung
normaler Ausziehbereich

Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

i Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine
erpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

Umlauf-@ 125 —=
Umlauf-@138 —

C

/ Aut Wunsen
J {AuBenabschmierung
27,5~

Beiderseits groBerer Flansch
Endnummer: 0.113.XX1

Rohrausfiihrung
groRerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung |

GroRe 0.113

M kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine
Passfeder tibertragen werden.
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— Umlauf -@138—
70,

Auf Wunsch
AuBenabschmierung

CSv,

Beiderseits Flansch fiir groBeren Beugungswinkel
Endnummer: 0.113.XX5
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e
/AuBenabschmierung Nut nach
DIN 6885 Blatt 1
Beiderseits Anschlussnabe
ohne Passfedernut Endnummer: 0.113.XX2
mit  Passfedernut Endnummer: 0.113.XX3
Gelenkwellen ohne La

zus. Profilschutz auf Wunsch

Kurzausfiihrung |1

Rohrausfiihrung

Gelenk doppelt

g G Gelenke ohne Langenausgleich

Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0.113.100 0.113.101 0.113.102 0.113.105 0.113.110 0.113.111 0.113.112 0.113.115 0.113.130 0.113.131 0.113.132 0.113.140 0.113.141 0.113.142 0.113.145 0.113.200 0.113.201 0.113.202 0.113.205 0.113.300 0.113.301 0.113.302 0.113.400 0.113.401 0.113.402 0.113.405
Beugungswinkel B ° 20 18 20 35 20 18 20 35 20 18 20 20 18 20 35 20 18 35 35 12 12 12 20 18 35 35
Flansch-0 mm 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 120 150 Nabe 120 150 Nabe 120
Swin bzw. S mm 491 491 m 530 556 556 786 580 345 345 575 420 420 650 460 307 307 534 330 200 200 430 120 120 350 144
S, mm - - - - - - - - 375 375 605 450 450 680 495 - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 60 60 60 60 130 130 130 130 35 35 35 60 60 60 60 = = = = = = = = = = =
X mm - - - - - - - - 50 50 50 60 60 60 60 - - - - - - - - - - -
Py mm 0x4 0x4 0x4 0x4 0x4 0x4 0x4 0x4 - - - - - - - 0x4 0x4 0x4 0x4 - - - - - - -
P, mm 80x4 80 x4 80 x4 80x4 80 x4 80x4 80x4 80 x4 - - - - - - - 80 x4 80x4 80x4 80 x4 - - - - - - -
Py mm 100x4 100x4 100x4  100x4 100x4 100x4 100x4  100x4 = = = = = = = 100x4 100x4 100x4  100x4 = = = = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 50x2x24 - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 8 8 = 8 8 8 = 8 8 8 = 8 8 = 8 8 8 = 8 8 8 = 8 8 = 8
Jn (bei Sy bzw. S4) kgm? 001811 00218 001897 00199 002019 002388 002211 002324 001773 002142 0,02302 001512 001881 002041 001836 001436 001805 00156 001591 001336 001705 001465 000510 000879 0,01039  0,00998
Jn (bei S;) kgm? - - - - - - - - 0,01807 0,02176  0,02336 001546 001915 002075 0,01866 - - - - - - - - - - -
Jpn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00071  0,00071 000071 000071 000071 0,00071 000071  0,00071 = = = = = = = 0,00071  0,00071  0,00071  0,00071 = = = = = = =
G (bei Sy bzw. Sy) kg 13,66 15,02 19,88 14,55 15,46 16,82 21,75 16,12 131 12,67 17,53 12,60 13,96 18,83 13,47 9,36 10,72 15,56 10,02 797 9,33 14,04 442 5,78 10,66 5,10
G (bei Sp) kg = = = = = = = = 12,03 13,39 18,25 12,94 14,30 19,17 13,92 = = = = = = = = = = =
(6/100 mm Normalrohr kg 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 - - - - - - - 0,65 0,65 0,65 0,65 - - - - - - -
26

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland* =
0180 -3 -435365

*9Cent/Min.

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0

IﬁGINAL
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Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Rollenlager-Ausfiihrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine
r
ELBE kardantengely
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Auf Wunsch
/AuBenabschmierung

3+08

Sk

Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.117.XX0

B =max. Beugungwinkel pro Gelenk
Jm =Massentragheitsmoment
G =Gewicht
Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen
Si _Zusammengeschobene Langen der
S, ~Kurzausfiihrungen

Stmin

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.
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3o Auf Wunsch
L AuBenabschmierung
~29 — = -
(28)

Beiderseits gréBerer Flansch (@ 165 mm)

Endnummer: 0.117.XX1

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

'E@Mu

Rohrausfiihrung
groRerer Ausziehbereich

i

Kurzausfiihrung |

Kurzausfiihrung |

Kurzausfiihrung |1

KlammermaRe sind giiltig fiir

GroRe 0.117

Mdyenn, 10000 Nm Mdgen, 13000 Nm
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3,6+92 * Auf Wunsch
. / AuBenabschmierung
29— T -
(26)

Beiderseits groRerer Flansch (@ 180 mm)
Endnummer: 0.117.XX1

Gelenkwellen mit Léngenausgleich Gelenkwell

KlammermaRe sind giltig

fiir Kurzausfiihrung |

ohne La

G Gelenke ohne Langenausgleich

Kurzausfiihrung Il

Rohrausfiihrung

Gelenk doppelt

Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0.117.110 0.117.111 0.117.111 - 0.117.121 0.117.121 - 0.117.130 0.117.131 0.117.131 - 0.117.140 0.117.141 0.117.141 - 0.117.200 0.117.201 0.117.201 - 0.117.300 0.117.301 0.117.301 0.117.400 0.117.401 0.117.401 -
Beugungswinkel B ° 30 30 30 - 24 24 - 30 30 30 - 30 30 30 - 30 30 30 - 15 15 15 30 30 30 -
Flansch-@ mm 150 165 180 - 165 180 - 150 165 180 - 150 165 180 - 150 165 180 - 150 165 180 150 165 180 -
Siin bzW. § mm 660 660 660 = 400 400 = 495 495 495 = 600 600 600 = 430 430 430 = 296 296 296 172 172 172 =
S, mm - - - - 440 440 - 555 555 555 - - - - - - - - - - - - - - - -
Xbzw. X; mm 110 110 110 = 40 40 = 45 45 45 = 110 110 110 = = = = = = = = = = = =
Xo mm - - - - 50 50 - 80 80 80 - - - - - - - - - - - - - - - -
Py mm 100x5 100x5 100x5 - - - - - - - - - - - - 100x5 100x5 100x5 - - - - - - - -
P, mm 120x 5 120x 5 120x5 - - - - — - - = — - - - 120x5 120x 5 120x 5 - - — - - — - -
P3 mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Zahnprofil DIN 5480 mm 65x2,5x24 65x2,5x24 65x2,5x24 - 65x2,5x24 65x2,5x24 - 65x2,5x24 65x2,5x24 65x2,5x24 - - - - - - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 12 8 8 = 8 8 = 12 8 8 = 12 8 8 = 12 8 8 = 12 8 8 12 8 8 =
Jn (bei Sy bzw. S4) kgm? 0,04834  0,05185  0,05463 = 0,0467 0,0491 = 0,04286 0,04678  0,04917 = 0,04665 0,05125 0,05365 = 0,04054  0,04424  0,04796 = 0,037 0,0423 0,0468 001879  0,02133  0,02568 =
Jon (bei Sp) kgm? - - - - 0,04898  0,05138 - 0,04433  0,04899  0,05139 - - - - - - - - - - - - - - - -
Jnn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00265 0,00265  0,00265 = = = = = = = = = = = = 0,00265 0,00265  0,00265 = = = = = = = =
G (bei Syin bzw. S;) kg 35,03 3551 36,56 - 2561 26,52 - 2821 28,69 29,74 - 3345 33,93 34,98 - 2531 2579 26,84 - 21,02 21,50 22,57 10,99 1,47 12,52 -
G (bei Sy) kg = = = = 27,29 28,20 = 30,88 31,36 324 = = = = = = = = = = = = = = = =
G/100 mm Normalrohr kg 117 117 117 - - - - - - - - - - - - 117 117 117 - - - - - - - -

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland* =
0180 -3 -435365

*9Cent/Min.

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0
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Rollenlager-Ausfiihrung
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3+05L Auf Wunsch
/ AuBenabschmierung
dp

Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.148.XX0

B =max. Beugungwinkel pro Gelenk
Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der
S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind

Vorzugs-@, groRere @ fiir lange

Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,

siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl
P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine
Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

Umlauf-2 138J
Umlauf-@ 145 —

Umlauf-@ 145 —

=

36705 /Auf Wunsch
/ AuBenabschmierung

Beiderseits groRerer Flansch
Endnummer: 0.148.XX1

Gelenkwellen mit Léngenausgleich

Rohrausfiihrung
groRerer Ausziehbereich

Kurzausfiihrung | Kurzausfiihrung |1

GrolRe 0.148

Mdpeq, kann bei dem angegebenen
Durchmesser nicht allein tiber eine
Passfeder tibertragen werden.

i Umlaut-© 138 ——
— Umnlaut-0 145

h
AuBenabschmierung

DIN 6885 Blatt 1 -

Beiderseits Anschlussnabe

ohne Passfedernut Endnummer: 0.148.XX2
mit  Passfedernut Endnummer: 0.148.XX3

Endnummer: 0.148.XX5

ohne Lang (CITH M Gelenke ohne Langenausgleich

Rohrausfiihrung Gelenk doppelt Gelenk einfach

i

Umlauf -9145—

fie— Umlauf-@138

a*o. Auf Wunsch
Nut nach | AuBenabschmierung

Mdpen, 5500 Nm Mdgen, 7050 Nm

[

Beiderseits Flansch fiir groBeren Beugungswinkel

Bestell-Nr. 0.148.110 0.148.111 0.148.112 0.148.115 0.148.130 0.148.131 0.148.132 0.148.140 0.148.141 0.148.142 0.148.145 0.148.200 0.148.201 0.148.202 0.148.205 0.148.300 0.148.301 0.148.302 0.148.400 0.148.401 0.148.402 0.148.405
Beugungswinkel B ° 20 20 35 35 20 20 20 20 20 20 35 20 20 35 35 20 20 20 20 20 35 35
Flansch-0 mm 150 180 Nabe ~ 120/150 150 180 Nabe 150 180 Nabe  120/150 150 180 Nabe  120/150 150 180 Nabe 150 180 Nabe  120/150
Swin bzw. S mm 550 550 812 580 360 360 622 460 460 722 490 345 345 607 375 235 235 497 130 130 392 160
S, mm - - - - 400 400 662 - - - - - - - - - - - - - - -

X bzw. X; mm 110 110 110 110 40 40 40 80 80 80 80 = = = = = = = = = = =
X mm - - - - 80 80 80 - - - - - - - - - - - - - - -

P, mm 80x4 80x4 80x4 80x4 - - - - - - - 80x4 80x4 80x4 80x4 - - - - - - -
P, mm 90x4 0 x4 90x4 90x4 - - - - - - - 90x4 0 x4 0x4 90x4 - - - - - - -
Py mm 100x4 100x4 100x4  100x4 = = = = = = = 100x4 100x4 100x4  100x4 = = = = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5%20 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5x20 55x2,5x20 - - - - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 8 8 = 8 8 8 = 8 8 = 8 8 8 = 8 8 8 = 8 8 = 8

Jn (bei Sy bzw. S4) kgm? 00323 00342 00406 00332 00247 00267 003414 00294 00314 003884 00304 00217 00237 003144 0,227 00143 00161 0,0162 00106 00126 002004 00117
Jn (bei S;) kgm? - - - - 00267 00287 003614 - - - - - - - - - - - - - - -
Jpn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00109 000109 0,00109 0,00109 = = = = = = = 0,00109 0,00109 0,00109  0,00109 = = = = = = =

G (bei Sy bzw. Sy) kg 20,87 2217 2977 2219 15,63 16,93 24,53 18,37 19,67 21,21 19,69 14,53 15,83 2343 15,85 11,92 13,22 20,82 6,75 8,05 15,54 8,08

G (bei Sp) kg = = = = 16,88 16,55 25,77 = = = = = = = = = = = = = = =
(6/100 mm Normalrohr kg 0,75 0,75 0,75 0,75 - - - - - - - 0,75 0,75 0,75 0,75 - - - - - - -
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Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

GroRe 0.158 Mdpen, 8200 Nm Mdgen, 10650 Nm

- ——&180—--

3,6*%1\—— o Auf Wunsch
L AuBenabschmierung
-25 e

=— Umlauf-@150 ——

=~ Umlauf-@ 158

Beiderseits groRerer Flansch fiir gréReren Beugungswinkel
Endnummer: 0.158.XX6

- 75 -
227g5
AN
i —/
g 8 5 G
5 8 5 s N
5 5 5 5 3
| l | 7
= [ a 4
ol AufWunsch - Auf Wunsch
-5k £ AuBenabschmierung —n L / AuBenabschmierung
Beiderseits Normalflansch Beiderseits groBerer Flansch Beiderseits Flansch fiir groBeren Beugungswinkel
Endnummer: 0.158.XX0 Endnummer: 0.158.XX1 Endnummer: 0.158.XX5
B =max. Beugungwinkel pro Gelenk il : P
Js, ~Massentrégheitsmoment Gelenkwellen mit Léngenausgleich
G =Gewicht
Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen
Si _Zusammengeschobene Langen der - Smin - - - - Sip - - Si2 - -

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange

Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,

siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl
P2 _alternative Rohr-0
Py

Gewiinschte Lange ,S” und max. Drehzahl
bei Bestellung bitte angeben!

Rohrausfiihrung Kurzausfiihrung |
groRerer Ausziehbereich

gleich Gelenke ohne Langenausgleich

Kurzausfiihrung |1 Rohrausfiihrung

Gelenk einfach

Bestell-Nr. 0.158.110 0.158.111 0.158.115 0.158.116 0.158.130 0.158.131 0.158.135 0.158.136 0.158.140 0.158.141 0.158.145 0.158.146 0.158.200 0.158.201 0.158.205 0.158.206 0.158.400 0.158.401 0.158.405 0.158.406
Beugungswinkel B ° 20 20 B5) 35 20 20 35 B5) 20 20 35 B 20 20 35 3 20 20 3 35
Flansch-@ mm 150 180 150 180 150 180 150 180 150 180 150 180 150 180 150 180 150 180 150 180
Siin bzW. § mm 710 710 742 742 400 400 545 545 610 610 640 640 425 425 455 455 150 150 180 180
S, mm - - - - 465 465 585 585 650 650 680 680 - - - - - - - -
X bzw. X; mm 110 110 110 110 50 50 40 40 110 110 110 110 = = = = = = = =
Xo mm - - - - 80 80 80 80 130 130 130 130 - - - - - - - -
P, mm 90 x4 90x4 90x4 90 x4 - - - - - - - - 90x4 90 x4 90x4 90x4 - - - -
P, mm 100 x 4 100x 4 100x 4 100 x 4 - - - - - - - - 100 x 4 100 x 4 100x 4 100x 4 - - - -
Ps mm 120x5 120x5 120x5 120x5 = = = = = = = = 120x5 120x5 120x5 120x5 = = = =
Zahnprofil DIN 5480 mm 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 60x2,5x22 - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Jon (bei Syip bzw. S3) kgm? = = 0,04531  0,05034 004114 00464 004291 0,04817 = = 0,04409  0,04935 = = 0,04340  0,04865 0,02055 0,02581 0,02417  0,02944
Jon (bei Sp) kgm? - - - - 004193 00472  0,04340 0,04870 - - - - - - - - - - - -
Jnn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00157  0,00157  0,00157  0,00157 = = = = = = = 0,00157  0,00157 0,00157  0,00157 = = = =
G (bei Sy bzw. Sy) kg 311 318 31,76 33,38 19,62 2118 25,92 27,54 28,72 30,28 29,14 30,76 20,26 21,82 21,12 22,74 8,34 9,90 9,20 10,82
G (bei Sy) kg = = = = 22,05 23,61 27,21 28,89 30,32 31,8 31,09 32,1 = = = = = = = =
G/100 mm Normalrohr kg 0,85 0,85 085 0,85 - - - - - - - - 085 0,85 0,85 085 - - - -
31
m  Service-Telefon Inland* = m  Service-Telefon Ausland =

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

0180-3-435365

*9Cent/Min.

+49 (0) 71 42/353-0

IﬁGINAL

GELENKE

o
o
-—
o
L


Lajos
Beírt szöveg
ELBE kardántengely


Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Rollenlager-Ausfiihrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine
r
ELBE kardantengely

34

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

T f
T C o o
CoE =2
g 2% 3 ? 2
a9 © CIl-
1 i £ E
0 I 1L > 3
S = 1]

asresl g Auf Wunsch
[ AuBenabschmierung
— 32k S

Beiderseits Normalflansch
Endnummer: 0.120.XX0

B =max. Beugungwinkel pro Gelenk

Jm =Massentragheitsmoment

G =Gewicht

Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen

Si _Zusammengeschobene Langen der

S, ~Kurzausfiihrungen

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

Gelenkwellen mit Léngenausgleich

Beiderseits groRerer Flansch
Endnummer: 0.120.XX1

Auf Wunsch
? AuBenabschmierung

= Umlauf-@178 - =

~ ~ Umiauf-0 182 -

GroRe 0.120

~~ Unmlauf-@178 -~

Mdyen, 16850 Nm Mdgren, 21900 Nm

Kurzer Flansch
fiir Kurzausfiihrung |

- S12

Zejmie)

Gelent llen ohne Lé

Smin

o1 [of

g G Gelenke ohne Langenausgleich

Gewiinschte Liange ,S” und max. Drehzahl  Rohrausfiihrung Kurzausfihrung | Kurzausfiihrung I Kurzausfiihrung 11 Rohrausfiihrung Gelenk einfach

bei Bestellung bitte angeben! groRerer Ausziehbereich

Bestell-Nr. 0.120.110 0.120.111 0.120.120 0.120.130 0.120.131 0.120.140 0.120.141 0.120.200 0.120.201 0.120.400 0.120.401
Beugungswinkel B ° 30 30 16 30 30 30 30 30 30 30 30
Flansch-@ mm 180 225 180 180 225 180 225 180 225 180 225
Siin bzW. § mm 740 740 470 560 560 650 650 465 465 192 192
S, mm - - 500 600 600 - - - - - -

X bzw. X; mm 110 110 55 45 45 110 110 = = = =
Xo mm - - 60 60 60 - - - - -

Py mm 110x6 110x6 - - - - - 110x6 110x6 - -
P, mm 120x 6 120x 6 - - - - 120x 6 120x 6 - -
P3 mm - - - - - - - - - - -
Zahnprofil DIN 5480 mm 75x2,5x28 75x2,5x28 75x2,5x28 75x2,5x28 75x2,5x28 75x2,5x28 75x2,5x28 - - - -
Anzahl der Flanschltcher 10 8 10 10 8 10 8 10 8 10 8

Jon (bei Syip bzw. S3) kgm? 010213 0,14413 0,07320 0,07839  0,12039 0,08228  0,12428 0,07247 011447 0,03696  0,07896
Jon (bei Sp) kgm? - - 0,07493 0,08070  0,12270 - - - - - -
Jnn/100 mm Normalrohr kgm? 0,004175 0,004175 = = = = 0,004175 0,004175 = =

G (bei Syin bzw. S;) kg 48,75 52,89 36,26 40,27 44,41 45,10 49,24 33,90 38,05 14,10 18,88
G (bei Sy) kg = = 37,76 42,42 46,56 = = = = = =
G/100 mm Normalrohr kg 154 1,54 - - - - 1,54 1,54 - -

= Katalog = Ersatzteile = Gelenkwellen-Berechnung = Einbau- und Wartungshinweise = www.elbe-group.de

m  Service-Telefon Inland* =
0180 -3 -435365

*9Cent/Min.

= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0
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Kardan-Gelenkwellen Baureihe 0.100

Rollenlager-Ausfiihrung Bei Ausnutzung des Nenndrehmomentes ist eine
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36408 Auf Wunsch 5408 Aut Wunsch oL * Auf Wunsch
AuBenabschmierung —=1 36 b AuBenabschmierung : / AuBenabschmierung
36 T @ o = —gple
Beiderseits Normalflansch Beiderseits groRerer Flansch (@ 225 mm)  KlammermaRe sind giiltig fir Beiderseits groBerer Flansch (@ 250 mm)
Endnummer: 0.122.XX0 Endnummer: 0.122.XX1 Kurzausfiihrung | Endnummer: 0.122.XX1
8 =max. Beugungwinkel pro Gelenk Gelenkwellen mit Lingenausgleich Gel llen ohne Léng M Gelenke ohne Langenausgleich

Jm =Massentragheitsmoment
G =Gewicht
Smin =Mindestlange der Rohrausfiihrungen
Si _Zusammengeschobene Langen der
S, ~Kurzausfiihrungen

Uberpriifung der Flanschverbindung erforderlich.

X; =Ausziehbereich bei S, bzw. S;

X, =Ausziehbereich bei S,

P, =Rohr-@. Fettgedruckte MaRe sind
Vorzugs-@, groRere @ fiir lange
Gelenkwellen unter hohen Drehzahlen,
siehe techn. Anhang Bereich Drehzahl

P2 _alternative Rohr-0
Py

GroRe 0.122

Gewiinschte Liange ,S” und max. Drehzahl  Rohrausfiihrung Kurzausfihrung | Kurzausfiihrung I Kurzausfiihrung 11 Rohrausfiihrung Gelenk einfach

bei Bestellung bitte angeben! groRerer Ausziehbereich

Bestell-Nr. 0.122.110 0.122.111 0.122.111 0122111 0.122.121 0.122.130 0.122.131 0.122.131 0.122.131 0.122.140 0.122.141 0.122.141 0.122.141 0.122.200 0.122.201 0.122.201 0.122.201 0.122.400 0.122.401 0.122.401 0.122.401
Beugungswinkel & ° 30 30 30 25 25 30 30 30 25 30 30 30 25 30 30 30 25 30 30 30 25
Flansch-@ mm 180 225 225 250 225 180 225 225 250 180 225 225 250 180 225 225 250 180 225 225 250
Siin bzW. § mm 830 830 830 830 550 650 650 650 650 720 720 720 720 520 520 520 520 220 220 220 220
S; mm - - - - 600 - - - - - - - - - - - - - - - -
X bzw. X; mm 140 140 140 140 40 80 80 80 80 110 110 110 110 = = = = = = = =
X; mm - - - - 55 - - - - - - - - - - - - - - - -
Py mm 120x6 120x6 124x8 124x8 - - - - - - - - - 120x6 120x6 124x8 124x8 - - - -
P, mm 140x65 140x65 140x65 140x6,5 - - - - - - - - - 140x6,5 140x65 140x65 140x6,5 - - - -
P3 mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Zahnprofil DIN 5480 mm 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 90x2,5x34 - - - - - - - -
Anzahl der Flanschltcher 10 8 12 8 8 10 8 12 8 10 8 12 8 10 8 12 8 10 8 12 8
Jon (bei Syip bzw. S3) kgm? 0,1558 0,1781 0,1792 0,1884 0,1453 0,1202 0,1565 0,1565 0,1853 01272 0,1636 0,1636 0,1840 0,1195 0,1642 0,1645 0,1846 0,05597  0,0923 0,0923 01211
Jn (bei S, kgm? - - - - 0,1509 - - - - - - - - - - - - - - - -
Jnn/100 mm Normalrohr kgm? 0,00550  0,00550  0,00774  0,00774 = = = = = = = = = 0,00550  0,00550  0,00774  0,00774 = = = =
G (bei Sy bzw. Sy) kg 72,05 76,93 77,49 80,82 61,04 60,67 65,55 65,55 68,79 66,07 70,95 70,95 7419 45,70 50,58 50,91 54,24 20,77 25,64 25,64 28,86
G (bei S;) kg - - - - 64,85 - - - - - - - - - - - - - - - -
6/100 mm Normalrohr kg 169 169 2,29 2,29 - - - - - - - - - 169 169 2,29 2,29 - - - -

36

Mdpen, 26750 Nm Mdgen, 35000 Nm
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= Service-Telefon Ausland =

+49 (0) 71 42/353-0

m  Service-Telefon Inland* =
0180 -3 -435365

*9Cent/Min.
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